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L PRI . . . printodent” GR-21.1 Try-In printodent” GR-21.1 Try-In
1. Utilizare conforma / indicatie 9. Procesul de productie (fig. 1-10) UMDNS 16-697
l\/'latelrial plastic futupolimerizzlibil, lprevézut pentru utilizarea Tn.com— m Tensiune de indoire/ 1 kg:
binatie cu aparate de fotopolimerizare extlraorale, pentru fabrlcarea 1. Pregitirea datelor (CAD & pregatirea constructiei). HanpexeHue Ha orbBaHe/ A < 405 nm
generativa a componentelor dentare. Indicat pentru realizarea de 2. Selectati parametrii procesului (Build-Style etc). 1. Kaprrtiky téon/
probe functionale. 3. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D. ga;litéﬁ fesziltség/ A1l
T 4. Pregatiti imprimanta 3D - agitati flaconul U REF: D1001651
2'_ Contgamdlcat” o 5. Umpleti rezervorul de rasina al imprimantei 3D. MPa (IS0 178)":
prmtodent_ ESR-21.1 Try-In egte contr_alndlcat - 6. Construiti piesele. >80 A2
1. ... atunci cand se cunoaste ¢a un pacient este alergic la una 7. Curatati piesele (cu IPA > 97 % sau un agent de curétare similar) REF: D1001652

dintre substantele din componenta.

2. ... pentru gutiere anti-bruxism si gutiere cu o grosime a

peretelui < 1,5 mm.

3. ... pentru baze de proteze.

4. ... pentru orice utilizare care nu este trecuta la Indicatie (vezi mai sus).

3. Pacienti din grupul-tinta
Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic.

4. Utilizator prevazut
Medic stomatolog, tehnician dentar

5. Cerinte
Informatii despre software disponibile din:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informatii disponibile din:
pro3dure medical (CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Date suplimentare pe www.pro3dure.com.

6. Material
printodent® GR-21.1 Try-In consta din rasini metacrilice
functionale, initiatori, coloranti si stabilizatori.

7. Specificatii geometrice

Punte linguald > 2,5 mm (maxilar superior [ maxilar inferior)
Palatinal/lingual > 3,0 mm (maxilar superior [ > 2,5 (maxilar inferior)
Facial/bucal > 2,5 mm (maxilar superior [ maxilar inferior)

8. Parametri material

Adancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere
50 pm

100 um

timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau un dispozitiv
similar - se recomanda precuratare.
8. Uscati piesele pand nu mai exista resturi de IPA sau de agent
de curdtare similar.
9. Post-intarire (4 min.): se recomanda atmosfera inerta
(utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate).
10. Finalizati piesele.

10. Finisare
Lustruire

11. Indicatie

Urmati instructiunile producdtorului de software cu privire la setarile
parametrilor si recomandarile de proiectare. Urmati instructiunile pro-
ducatorului de hardware cu privire la setrile parametrilor/recomandari-
le de imprimare si post-intdrire. Pentru a evita efectele negative asupra
calitatii materialului, nu expuneti in niciun caz materialul lichid unei
radiatii. Abaterile de la procedurile de productie sau conditiile de depozi-
tare descrise pot duce la caracteristici mecanice si optice diferite ale ma-
terialului. Asigurati-va ca purtati echipamentul individual de protectie
in timpul prelucrarii. Conform Regulamentului UE privind produsele
medicale, utilizatorii/pacientii au obligatia de a comunica evenimentele
grave intervenite cu produsul, producatorului si autoritatii competente
a statului in care acestea au intervenit. Atentie: Numaru| lotului si data
expirarii sunt indicate pe fiecare ambalaj al materialului. In caz de recla-
matii, indicati intotdeauna numarul lotului din care produsul face parte.
Nu utilizati produsul dupa data de expirare. Evitati si inspirati praful/
fumul/gazul/ceata/vaporii/spray-ul. Spalati-va bine pe maini dupa uti-
lizare. A se utiliza numai in aer liber sau in spatii bine ventilate. Nu
scoateti imbracamintea de lucru contaminatd in afara locului de munca.
Purtati ménusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament de
protectie a ochilor/echipament de protectie a fetei. IN CAZ DE CONTACT
CU PIELEA: spalati cu multa apa si sapun. IN CAZ DE INHALARE: trans-
portati persoana |a aer liber si mentineti-o intr-o pozitie confortabila
pentru respiratie. IN CAZ DE CONTACT CU OCHII: clatiti cu atentie cu apa
timp de mai multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca este cazul
si daca acest lucru se poate face cu usurintd. Continuati sa clatiti. Sunati
la un CENTRU DE INFORMARE TOXICOLOGICA sau un medic, dacd nu va
simtiti bine. In caz de iritare a pielii: consultati medicul. In caz de iritare
a pielii sau de eruptie cutanatd: consultati medicul. Daca iritarea ochi-
lor persista: consultati medicul. Scoateti imbracdmintea contaminata si
spalati-o inainte de reutilizare. A se depozita intr-un spatiu bine ventilat.
Pastrati recipientul inchis etans. A se depozita sub cheie. Eliminati conti-
nutul/recipientul in conformitate cu reglementarile oficiale.

12. Indicatii cu privire la pericole
Provoaca iritarea pielii. Poate provoca o reactie alergica a pielii. Pro-
voaca o iritare grava a ochilor. Poate provoca iritarea cdilor respiratorii.

* Aceste date sunt obtinute n urma masurstorilor pe o prob reprezentativa, care a fost investigat in cadrul sistemulul nostru de asigurare a calit3tl. | * Teau nak# Ca pesyNTaT OT MIWEPBHHA Ha NPEACTaBHTENHA NPOBG 4 Ca NONYEHN B PAMKUTE Ha HallaTa
cHCTeMa 3a ynpaBTenHe Ka KauecTsoTo. | * Ta SEBOEVE QUTX TPOERYOVTaL QTG HETPROELS EVOC GVTIPOOWIEUTIKOD Selyatog Tou AipBnKav oTo mhaioto g Slaggdhiang mowdtnra, | * Ezek az adatok egy reprezentativ minta méréseibdl szarmaznak, amelyek
meghatarozésara mindségbiztositési rendszeriink keretében kerilt sor. | * Deze gegevens zijn afkomstig van metingen van een representatief monster die in het kader van onze kwaliteitscontrole werden uitgevoerd.

** Conform specificatilor interne privind designul si cerintele | CoacHo HawTe CeUMDUKaLIAN 32 AN3aliH U H3MCKBAHNA | TOLQWVCL i TIG ETWTEDIKES TPOBIAYPAPES OXEBIATOD ket amatiioewy | A belsd tervezesi és

Kbvetelmény specifikaciok szerint / Volgens interne specificaties van ontwerp en vereisten.
** in conformitate cu.../ no 06paseu Ha... | 00pQVa ... hivatkozva...  in overeenstemming met..
** Inutilizabil / He e [ ey oZerau. | Nem 6 [ Niet van toepassing

Modul de indoire/
Mogyn Ha orbsaHe/
Movéda kaupng/
Hajlitasi tényez6/
Buigmodulus

MPa (ISO 178)**:

> 1600

A3
REF: D1001653

Alungire de indoire

(Ia rupere)/

YAbXeHWe Npu orbeaHe
(npu ckbeBane)/

Kapmtiki mopopdpewan
(o Bpavan)/

Hajlitasi nyulas (téréskor)/
Rek bij breuk

(ISO 178)**:

9%

Duritatea Shore D/
Tebpaoct no Wop D/
TkAnpotnta Shore D/
Shore keménység: D/
Shore-hardheid D
(DIN 48-4)**:

80+5

Viscozitate/
Buckoautet/
1&wdeg/
Viszkozitas/
Viscositeit

Pas (23 °C)
(DIN 53019-1):
1.4

Rezistenta la impact
(1ZOD necrestat)/
AKocT Ha yaap

(1ZOD 6e3 Ha3b6BaHe)/
Avtoyn atnv kpolan
(1ZOD ywpig eykomr)/
Utésszilardsag

(1ZOD rovatkolatlan)/
Slagvastheid

(1ZOD ongekerfd)/
kJ/m? (ISO 180/U)**:
220

Manufacturer:

‘ pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 (0)2374 920050-0
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Aceasta parte in sus. Limita de temperaturd Marcaj CE Atentie Nu utilizati dac pachetul este deteriorate. Respectati instructiunile de utilizare. Tineti departe de lumina soarelu Rx onIy Produs medical Data de expirare Numar catalog Numr lot Data de fabricatie Distributor (US):

Tasu cTpana Harope. Temneparypha rpannua  Mapkuposka CE Onacoct He uanon3saiire, ako onakosKara e nospenera. CneasaiiTe MHCTYKUMMTE 33 ynOTPEGa. Masere or cnbHuesa ceTINHA. MenuumHCKO u3aenue Cpok Ha roaHocT Karanoxen Hovep  MMaprugen Homep  flara Ha npou3soaCTeo 3d dical LLC

Ui} 0 TheUpG EMaVL. 0pto Bepuoxpaciac Tiia CE Mpoooyi  Na py oTOIETe £V 1) ouOKEVODia L UTOaTe TG oByiec xpionG.  PUAGETE T0 pakpid @ 10 nhuakd P, laTpiko Tipoi6y  Huepopnvia MiEng  ApiBpog katadoyou  ApiBpog mapriag  Hygpoynvia mapaywyrg prosdure medica o
Dénten, forditani tilos. Hémerséklethatar CE jeldlés Figyelem Ne hasznlja, ha megrongalédott a csomag, Vegye figyelembe a hasznalati utasitast. Napfénytdl tavol tartando. : 0 eszkiz hatarido Tételszam Gyartas iddpontja 9825 Valley View Road - Eden Prairie, MN 55344
Deze kant naar boven. Temperatuurgrens CE-markering Let op Niet gebruiken als de verpakking beschadigd is. Gebruiksaanwijzing opvolgen Beschermen tegen zonlicht. QTY: 1EA  Wicdisch hulpmiddel C Lotnummer Productiedatum '
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1. MpepnasHavenue/nokasanue

CseTnuHHO BTBLPAABALLA CE NONMMEPU3UPALLA CE NNacTMaca, NPe/iHa3HayeHa 3a U3non3saxe
ceKer yeTpoiicTea 3a CbC CBETVHA 33 rEHEPATUBHO NPON3BOACTBO Ha
3b6HN KOMNOHEHTU. [peaHa3HaueH 3a NPON3BOACTBO Ha (DYHKLUMOHANHM NPO6U.

2. MpotusonokasaHus

printodent® GR-21.1 Try-In e npotusonokasaH...

1. ... aK0 € M3BECTHO, Y€ NaLMEHTLT € anepruyeH KbM HAKOA OT ChCTaBKHTE.

2. ... 33 WWHW 33 GPYKCU3bM M WHHK C Ae6enuHa Ha cTeHata < 1,5 mm.
3....3 OCHOBM Ha NPOTe3N.

4. ... 33 BCAKO NPUNOKEHNE, KOBTO HE € YacT OT MHAUKALUATA (BUxKTe no-rope).

3. Llenesa rpyna nauueHtn
Jlvua, nekysaHy B pamKuTe Ha CTOMATONOMMYHa NpoLeaypa.

4. MpensuaeH notpebuten
3b6onekap, 3b6OTEXHUK

5. Vsuckeauua
Wudopmauma 3a codpryepa e pocTbnHa ot:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xapayep (3D neuar) - ncopmauuaTa e JOCTbNHA OT:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Xapayep (BTebpassate ) - MHopmauuaTta e JOCTbNHA OT:
pro3dure medical (CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

PonbnHutenta uidopmaums Ha www.pro3dure.com.

6. Marepuan
printodent® GR-21.1 Try-In ce cbeTom 0T (yHKUMOHANHK (MeT)akpunatHu
CMONK, MHALMATOPU, OLUBETUTENY U CTABUNM3aTOPU.

7. leomeTpuuHm cneunduraymm

Nurrsanya nexta > 2,5 mm (ropHa uentocr | fonHa yentoct)
Nanatuanto [nuHreanto = 3,0 mm (ropa ventoer [ = 2,5 (onxa venioct)
Nuueso [ 6ykanHo 22,5 mm (ropa yenioct/nonHa yentoct)

8. Mapametpy Ha matepuana
Ha Moxe Aa ce

pa upes BpEMETo Ha exkcnosuuna

50 ym
100 pm

1. NMpoBAentépevn xprion/evieitelg

MoAupepiotpo QuToaKANPLVOHEVO TUVBETIKG UAIKG TIOU TTPOOPIZETaL Yia XprON OE GUVEUATHO
HE EEWTTOPATIKEG GUTKEUES PWTOOKAPUVONG YIXL T SNUIOUPYIKI KATAOKELT) OSOVTIATPIKGV
eEaptnpdTwv. Evieikvutal yia TV kataokeu SoKIaaTik@ Aettoupyiag.

2. Avtevéeitelg

To printudent” GR-21.1 Try-In avtevdeikvutal ..

1. ... e&v 0 aoBevig eivat amodedetypéva ertpvxKoq € KATIOLO Ao TO GUTTATIKA.

2. Yl vapBnkeg BpouElopod kat vapBnkeg pe mayog Toxwparog <1,5 mm.

3. ... yla Baoeig 050vToaTOKIGV.

4. ...y k&Be e@appoyn Tou Sev amotedel avtikeipevo Twv evbeifewv (BA. Tapamivw)

3. Opdda ot6x06 aobevav
Atopa Tou uTtoBdAhovtal o odovTiatpikég Bepareieg kat emepBaTeL.

4. MpoPAemépevog xpriatng
0dovtiatpog, odovroteyvitng

5. Atatijoeig
MAnpogopieg yia o A (to:
exocad GmbH - Julius-| Re\ber StraBe 37, 64293 Darmstadl Germany

YAwdg e§omhopdg (3D printing) - MAnpogopieg SiaBeapeg amo:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAwég e§omhopdg (post curing) - MAnpogopieg Siabéoipeg amd:
pro3dure medical (CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Npoobeteg mAnpoopieg otn SietBuvon www.pro3dure.com.
6. YAwo

To prmtndentv GR-21.1 Try-In amote)eitan amo Aznoupvmeq ueBakpulikég
pntiveg, v £G, XPWOTIKES KAl O

7. TewpPeTPIKES TIpOSLAYPaPES

Mwaoko atéhexog 22,5 mm (Gve yvadog / katw yvabog)
Yrep10/MAw0oIko Tppa 23,0 mm (Gve yvaBog) / = 2,5 (kitw yvadog)
Mpoowiké/ETopatikd TpApa = 2,5 mm (Gve yvébog / kétw yvadog)

8. Mapdapetpot vAKon

BdBog dieiguang aktivoPohiag eAeyxdpevo amd tov xpovo kBeang
50 pm

100 pm

9. Mpouzeopcreen npouec (dur. 1-10)

1. TMoprotsere gannute (CAD & noarotoBka 3a uarpaxaaHero).

2. 136epete napameTpuTe Ha npoueca (CTMA Ha M3rPaxAaHe U TH.).

3. [pexsbpnete noarotBeHuTe AaHHN Ha 3D NpuHTepa.

4. TMogroteere 3a 3D neuvar - pasknarete GyTunkara.

5. Hanunete pesepsoapa Ha 3D npuHTepa.

6. W3rpapete yacture.

7. Mouncrete yactute (c IPA > 97% 1nu eKBMBaNeHTEH NOYMCTBALL areHT)
33 0KOMO 4 MUHYTW B yNTpassy BaHa unn ypea -
npenopLyBa ce NpeaBapuTeNHo NoYNCTBaHe.

8. V3cywerte yacTuTe, fOKATO He OCTaHar ocTarbuu oT IPA unu ekBuBaneHTHUA
noYCTBaLL npenapar.

9. [ (4 MuHyTH): npenop

i 32

Ce MHepTHa atmocdepa
Ha CBETNUHa).

PY.

10. 3asbpuere yacTute.

10. 3aBbpLIBaHe
Monupate

11. YkaszaHus

CnepBalite MHCTPYKLMMTE Ha NPOU3BOAWTENA Ha CO(Tyepa OTHOCHO HACTPOIAKUTE Ha NapameTpuTe
W NPENOPBKUTE 33 U3rpaxaaHe. CﬂEﬂBaﬁYe VHCTPYKUMMTE HA NPOW3BOAUTENA Ha Xapayepa OTHOCHO
HECTPOMKMTC Ha napaMe’rpMTe/mneuarBaHem W NPenopLKUTE 3a NOCNEABALLO BTBbPAABAHE. 3a Aa
ce u3berHar HeratusHU E(tIEKTVI BbpXy Ka4ecTBOTO Ha marepuana, Npu HUKaKeu obcroATencrsa He
v3naraiire Te4HuA marepuan Ha o6bysaHe. OTKNOHEHWATa OT OnUcaHuTe NPOV3BOACTBEHM NPOLECH
Wnu yCnosMA Ha CbXpaHeHWe morat Aa [0BEAaT A0 PasnuyHW MEXaHWYHU U ONTUYHWA cBolicTea
Ha 06bpHete Ha NnYHUTE CpeACTBa No Bpeme Ha o6pabortkara.
CbrnacHo Pernamenta 3a MEANUMHCKUTE U3AeNua Ha Ec, HOTpEGMYEﬂMYE/ﬂaL(MeHTMTE €a ANbXHM Aa
[AOKNajBar CepUo3HN cuouTAA C MEULIMHCKO U3AENNE Ha NPOM3BOAUTENA U HA OTFOBOPHWA OpraH B
CTpaHara, B KOATO Ca CE Cy4nnu. Brumahue: HapTWJHMRT HOMEP 1 CPOKBT Ha rOAHOCT Ca NOCOYEHN
Ha BCAKA ONakoBka Ha METEPMEHS ﬂpl'i pexknamauua, Mona, BUHaru nocoysaie napTMaHa Homep
Ha NPoayKTa. He manunasawe MPOAYKTa C/IER M3TM4aHE Ha CPOKa Ha FOAHOCT. W36nrsaiite BauwBaHe

Ha Vismuiite nobpe pbuete cu cnen ynotpeba. [la ce
31071383 CaMO Ha OTKDUTO W Ha A0Gpe NpoBeTpUBOMACTO. [la He Ce U3HaCA 3ambpceHo padoTHo
06nekno u3ebH o6nexno/

npeanasHn owna/npennazha macka 3a nuue. MPU KOHTAKT C KOXATA: Vamuiite o6unHo cbe
canyH 1 sopa. MPU BAMIIBAHE: 13seneTe NMUETO Ha YMCT BB3AYX U rO NOCTABETE B MO3MLMA,
ynecHngalua avwarero. NP KOHTAKT C OYUTE: MpomueaiiTe BHUMATENHO C BOAA B MPOABMXEHNE
Ha HAKONKO MHYTU. CBANeTe KOHTAKTHWTE NIew, ako Ma TakwBa U OKONKOTO TOBA € BB3MOKHO.
n na Mpn ce obanere 8 LIEHTBP M0 TOKCUKONOrA
ww Ha nekap. Mpu nosBa Ha KoxHO ApasHeHe: MoTbpcere MeAMUMHCKU cbBer/nomoul. Mpy
noABA HA KOXHO [ipasHeHe W o6pus Ha koxara: MoTbpcere MeauUMHCKM chaet/nomoul. Mpu
MPOALAXATENHO ApasHeHe Ha ouuTe: MoTbpceTe MeavumHCky cheer/nomouy. Ceanere 3aMbpceHoTo
0671eKso 1 ro u3nepete Npean NosTopHa ynotpe6a. [la ce chxparaBa Ha A0GPe NPOBETPUBO MACTO.
CbAibT Aa ce CbxpaHABa MITBTHO 3aTBOpeH. [la ce ChxpakABa N0A Kntoy. Vi3xebpriete cbabpxaHyero/
KOHTelHepa B CLOTBETCTBYE C O(ULIMANHUTE pasnopeadu.

12. MpeaynpexaeHns 3a onacHocT
MNpenussukea ApasHeHe Ha KoxaTa. Moxe 1a NpU4MHI anepruyHa KoxHa peakuvs. Mpeavssuksa
Cepuo3Ho AipasHeHe Ha ouuTe. Moxe 1a npean3syka ApasHeHe Ha AnXaTeNHuTe muruwa.

9. Awdikaaia kotagkevrg (k. 1-10)

1. Tpoetopaate ta Sedopéva (mpoetotpaaia CAD Kat KATAOKEUHG).

2. EméEte g mapapétpoug diepyaaiag (Build-Style k.Ar).

3. Metagépete Ta TpoeToIpaapéva Sedopéva atov ektuttwtr 3D.

4. Tpoetopdote v :Krumuun 3D - Avm(lvnm: ™ QUaAN.

5. Tepiote ™ Se€apevi) pnrivng Tou extumwtr 3D.

6. Kotaokevaate ta efaptipara.

7. KaBopiote ta e€aptripata (pe womportulikr aAkooAn = 97% rj 1woSuvapo
kaBaploTik) Tep. 4 ATt ge AouTPO UTIEPTXWY F L00BLVAN CUTKEUT] -
UVIOTATOL O TIPOKATAPKTIKOG KABAPLOHAG.

8. XreyvoTe Ta :Eaprnpum, p:xpl VoL N peivouv kaBoNou katdhotra e

aAkooAng 1ou UAKOD.
Eh Post -curing [4 Aemtd): uuvumnm uépuvnq aTpoo@aipa (Ypnatpomouiate
GAANAEG TUOKEVEG @ jpuvang).

10. Telewomourjote Ta e€aptripara.

10. Awadikaoieg @wvipioparog
ZtiABwo

11. Inpeiwon
AxohouBeite TIG 08nyieg TIOU TOPEYOVTAL AT TOV KATAOKEVAOTH TOL AOYIOWIKOY 600V apOpd TIG
pubioeg MapapETpwY Kat TIG GUOTATELG OXESLTHOD. AkoNouBeite TG 0dnyieg TroL TapEyovTaL
QMo TOV KATAOKEUQOTH T0U UNOYIIKOY 600V apopa TIG PUBHIOEIS TwV IAPAIETPWV/TIG 0UOTATELG
EKTUTIWONG Kol TEAEUTaiOU TOAUKEPIOpoD. [ia TV amoQuY eMAMIWY ETUTIGWOEWY 0TV
TIoGTNTA T UAKOY, P eKBETETE To UyP6 LAKG oe Kapia TiepiTwon o€ aktvoPolio. ATokAigelg
ano g 16 f_Tiq ouvbrikeg amoBrikevang evbéxetar va
oéqvquouv [ 51u(pop£m<£c MNYOVIKEG KL OTITIKEG 1816TNTeg Tou uAkou. Kand v emegepyaoia
ite OTOpKO TIp WVl e ToV Kavoviapo g EE yia T
lmporzxvo)\ovlm Tpoiova, ot yprjoTeg/aoBeveis umoxpeodvTal va avagépouy doBapd oupBdvTa
HE KGMOLO (aTpoTeXVOAOYIKG TIPOTOV TTOV KATATKEUXDTH Kal TNV ApuOdIa apXi) TG XWPS aTY
oroio ouvéBnaav. Tpogoyri: O apiBudg Taptidag kat n npspnuqvlu An{nc Qvaypagpovtal oe Kibe
0UOKeUQOial Tou TIPO6VTOG. EGV EYETe Kol Katayyeid, TIOPAKAAOULE Vo OVAQEPETE TIVTA
Tov 0piB6 Tupridag Tou Mpoidvros, Mnv xpnayioToteite To TGOV eté TV nuepopnvia MEnc.
ATOQEVYETE VO QVOMVEETE pora. Movete
KoM T YEpIaL peTd T yprion. Not Xpncnpmlmmm HOVO 08 QVOIKT6 1 kA& aspllnpsvn Xwpo.
Ta pohuapeva evdipata zpyﬂmac Sev npm&l va Byaivouv amd 1o ywpo apvuamq Na tpnpmz
TIPOTTATEVTIKG YAVTIO/TIPOTTOTEUTIKA QTOpIKAG T
2E NEPINTOXH EI'IA(DH)Z ME TO AEPMA Movere pe apBovo Vepb kat oaTolvL. ZE I'IEPH'\TQZH
EIZMNOHX: Metagépare Tov aBévta atov kabapd aépa kat agraTe Tov va Eekoupaatel oe aTdan
ou Sievkohover v avarvor. XE MEPINTOZH EMA®HL ME TA MATIA: Zemh(vete T(pogeKTikd
Vi€ VEPO Yit apkeTd Aerta, EQv uTtdpxouv kol ENaQriG, APAIPETTE TOUG, EPGTOV &ivat EGKOAO.
Zuveyiote va gemhévete. Kadéote to KENTPO AHAHTHPIAZEQON f éva ylorpo edv cuoBovBeite
adabeaio. Eqv mopatnpnBei epeblopdg tov dépparog: TupBouleuvBeite/EmiakegBeite yiampo. Edv
TapatnpnBel epeblopog Tov dEppaTog 1 epgaviotel eEavbnpa: ZuuBoukquz/Emﬂks(psz
yuarpo. Edv Sev uroywpel o o@Bady £peBopog: {te/Emoke@Beite ylatpo.
Bydte ot poduapévar pouxat kat TAOVTE Tt Tipwv ot §avapnatporntotrioete. AToBnkevetar o€ kahd
aEpIopEVO Ypo. O TepIEKTNG Slartnpeitan eppnTikd KA. PuAGoTeTal KAEWBwHEVO. AToppilpte
O TIEPLEXOUEVO/TIEPIEKTY) CUQWVX IE TOUG ETIIANHOUG KAVOVIOHOUS.

12.AnA@0ELg ETKIVELVOTNTAG
Mpokohei epebopd tou déppatoc. Mrmopei va
Mpokodei coBapd opBadpikd epeBiapd. Mropei va

aMepykn g idpaan.
£peBlopd e 16 0800,

1. Rendeltetési cél / indikacio

Fényre keményedd polimerizalhaté gyanta, amely fogaszati alkatrészek extraoralis fo-
topolimerizacios késziilékekkel valé generativ eldallitasara késziilt. Funkcionalis mintak
eldallitasahoz javallt.

2. Ellenjavallatok

A printodent® GR-21.1 Try-In ellenjavallt ...

. ha a betegrél ismert, hogy allergias az Gsszetevok barmelyikére.

. fogesikorgatés elleni sinek és < 1,5 mm falvastagsagu sinek esetén.

. protézisalapokhoz.

. minden olyan felhasznélasra, amely nem része a javallatnak (lasd fent).
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3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznalo
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kovetelmények
Szoftver - Informacié itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatas) - Informéci itt érhetd el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) - Informécio itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informaciok a www.pro3dure.com oldalon.
6. Anyag

A printodent® GR-2
szinezékekbd| és stabi

Try-In funkcionalis metakrilgyantakbal, iniciatorokbol,
dtorokbol all.

7. Geometriai elGirasok

Lingualis stég > 2,5 mm (felsé allkapocs / alsé allkapocs)
Palatinalis/lingualis = 3,0 mm (fels allkapocs / > 2,5 (also allkapocs)
Facialis/szajiiregi 22,5 mm (fels6 allkapocs / als allkapocs)

8. Anyag-paraméterek

A sugarzas mélysége az expozicios id6 Utjan szabalyozhatd
50 pm

100 pm

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Lichtuithardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in combinatie met ex-
traorale lichtpolymerisatieapparaten voor de generatieve productie van tandheelkundige
componenten. Geindiceerd voor het maken van functionele pasprotheses.

2. Contra-indicaties

prmtodent”/GR -21.1 Try-In is gecontra-indiceerd ...

. wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.
. voor bruxismespalken en spalken met een wanddikte < 1,5 mm.

. voor prothesebases.

. voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).
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3. Patigntendoelgroep
Personen, die een tandheelkundi ing

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

5. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar bij:
pro3dure medical (CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Aanvullende gegevens op www.pro3dure.com.

6. Materiaal
printodent® GR-21.1 Try-In bestaat uit functionele methacrylaatharsen,
initiatoren, kleurstoffen en stabilisatoren.

7. Geometrische specificaties

Linguale steg > 2,5 mm (bovenkaak / onderkaak)
Palatinaal/linguaal 2 3,0 mm (bovenkaak / = 2,5 (onderkaak)
Faciaal/buccaal > 2,5 mm (bovenkaak / onderkaak)

8. Materiaalparameters

Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd
50 pm

100 pm

9. El6allitasi folyamat (1-10. 4bra)

1. Készitse eld az adatokat (CAD és a kivitelezés el6készitése).

2. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build- Style stb.).

3. Vigye at az el6készitett adatokat a 3D ny

4. A 3D nyomtatas elGkészitése - razza fel a palackot.

5. Toltse fel a 3D nyomtaté gyantatartalyat.

6. Készitse el a részeket.

7. Tisztitsa meg a részeket (IPA 2 97%-os vagy azzal egyenértékii
tisztitoszerrel) kb. 4 percig egy ultrahangos fiirdében vagy azzal
egyenértékii késziilékben (elzetes tisztitas javasolt).

8. Szaritsa meg a részeket, amig mar nem marad IPA vagy azzal egyenértékii
tisztitoszer maradvany.

9. Utolagos ényités (4 perc): inert éra javasolt (
megfeleld fotopolimer-izcios késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

10. Véglegesités
Polirozés

11. Ertesités
Kdvesse a szoftver gyartojanak a paraméter-| beaH\(asokra ésa (ervezes\ Javaslatukra vonat-
kozo utasitasait. Kdvesse a hardver gyartcuanak a ,,
és utolagos ényitésre vonatkozo gyakoro\tkarcs hatasok
e\keru\ese érdekében a folyékony anyagot semmllyen Imények kozott ne tegye ki be-
Aleirt gyartasl vagy taroldsi feltételektdl valo eltérések az anyag
eltéré mechanikai és optikai tulajdonsagaihoz vezethetnek. A feldolgozas soran iigyeljen
az egyéni védoeszkozokre. Az orvostechnikai eszkdzokrdl szolo EU rendelet értelmében a
felhasznalok/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai eszkézzel kapesolatos stlyos
eseményeket a gydrtonak és az el6fordulds helye szerinti orszag illetékes hatdsaganak.
Figyelem: A tételszam és a mindségmegdrzési hataridé az anyag minden csomagolasan fel
van tiintetve. Reklamacio esetén kérjiik, mindig adja meg a termek tételszamat. Ne hasznal-
ja a terméket a mindségmegdrzési hatarid lejarta utan. Keriilje a por/fiist/gaz/kéd/g6zok/
permet belélegzését. Hasznalat utan alaposan mosson kezet. Kizarolag szabadban vagy jol
szell6zo helylsegben hasznalhato Szennyezen munkaruhat tilos kivinni a munkahely terii-
letérdl. Védokesztydi/védor éd6 hasznalata kotelez6. HA BORRE KERUL:
Lemosas b6 szappanos vizzel. BELELEGZES ESETEN Az érintett személyt friss levegdre kell
i, €s olyan nyugalmi testhelyzetbe kell helyezni, hogy kénnyen tudjon Iélegezni. SZEMBE
KERULES esetén: Tobb percig tartd ovatos dblités vizzel. Adott esetben a kontaktlencsék
eltavolitdsa, ha konnyen megoldhato. Az Gblités ullét esetén forduljon
TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ vagy orvoshoz. Bérirritacio eseten orvosi ellatast kell kérni.
Bérirritacio vagy kilitések megjelenése esetén: orvosi ellatast kell kérni. Ha a szemirritacio
nem mulik el: orvosi ellatast kell kérni. A szennyezett ruhadarabot le kell vetni és Ujboli has-
znalat el6tt ki kell mosni. Jol szell6z6 helyen tarolandd. Az edény szorosan lezarva tartando.
Elzarva tarolando. A tartalmat/tartalyt a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

12. Figyelmezteté mondatok
Bérirritalo hatasu. Allergias borreakciot valthat ki. Stlyos szemirritaciot okoz. Légati irrita-
ciot okozhat.

9. Productieproces (afb. 1-10)

1. Data iden (CAD &

2. Selecteer de prucesparameters (build-style enz]

3. Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.

4. 3D-printen voorbereiden - fles schudden.

5. Vul de harstank van de 3D-printer.

6. Bouw de objecten.

7. Objecten reinigen (met IPA > 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat - voorreiniging
aanbevolen.

8. Droog de objecten tot er geen restanten van IPA of een gelijkwaardig
reinigingsmiddel meer over zijn.

9. Latere uitharding (4 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte
licht

10. Objecten afwerken.

10. Afwerking
Polijsten

11. Opmerkmg
Volg de ingen van de softwar ten aanzien van paramelermstelhngen en aan-
bevelingen voor constructie. Volg de ijzil van de ikant ten aanzien van
parameterinstellingen / printadviezen en aanbevelingen voor afsluitend uitharden. Om nadelige
gevolgen op de kwaliteit van het materiaal te voorkomen, mag het vloeibare materiaal in geen
geval worden blootgesteld aan bestraling. Afwuklngen van de beschreven pruduct\emelhodes of
opslagvoorwaarden kunnen leiden tot ij en optische
het matenaal Gebruik tijdens de verwerking een persaonhjk heschermmgsmlddel Vo\gens de
Medische i (EV) zijn g é verplicht ernstige voorvallen
met een medisch hulpmiddel te melden aan de fabrikant en de bevoegde instantie van het land
waarin ze zijn opgetreden. Opgelet: het lotnummer en de houdbaarheidsdatum staan vermeld op
iedere verpakking. Geef bij klachten altijd het Iotnummervan het product op. Gebru\k het producl
niet na afloop van de van
vermijden. Handen grondig wassen na gebruik. Alleen buiten of in een goed geventileerde ruimte
gebruiken. Verontreinigde werkk\edmg mag de werkrmmte niet verlaten. Beschermende hand-
schoenen/beschermende ki herming dragen. BIJ CONTACT MET
DE HUID: met veel water en zeep wassen. NA INADEMING: de persoon in de frisse lucht brengen
en ervoor zorgen dat deze gemakkelijk kan ademen. BIJ CONTACT MET DE OGEN: voorzichtig
afspoelen met water gedurende een aantal minuten; contactlenzen verwijderen, indien mogelijk;
blijven spoelen. Bij onwel voelen een ANTIGIFCENTRUM of een arts raadplegen. Bij huldlrntatle
een arts raadplegen. Bij huidirritatie of uitslag: een arts Bjj
een arts raadplegen. Verontreinigde kleding uittrekken en wassen al vorens deze opnieuw te ge-
bruiken. Op een goed geventileerde plaats bewaren. In goed gesloten verpakking bewaren. Achter
slot bewaren. Voer de inhoud/container af volgens de officiéle voorschriften.

12. Gevareninstructies
Veroorzaakt huidirritatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Veroorzaakt ernstige
oogirritatie. Kan irritatie van de luchtwegen veroorzaken.
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